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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen' 

(g) Vorrichtung und Verfahren zur Koronabehandlung von Flachmaterial 
(g) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfah- 
ren zur Koronabehandlung von bogenformigem Flach- 

materiaf (10) in einer Druckmaschrne. Zur Erzeugung von 

Koronaentladungen srnd eine zufn Transport des Bogen- 

materials (20) rotierende walzenfdrmige Transportelek- 

trodeneinheit (12), eine unter Begrenzung eines Behand- 

lungsspalts (14) gegenuber der Transportelektrodenein- 

heit (12) angeordnete Behandlungselektrodeneinheit (16) 

und eine.Hochspannungsquelle (18) vorgesehen. Um die 

Bogenbehandlung zu ermoglichen, sind an der Transport- 

clektrodcneinheit (12) mantolsoitig Bogengreifcr (22) an- 

geordnet, wobei eine Verstelleinrichtung (20) zum Veran- 

dern der Spaltweite des BehandlungsspalTs (14) zwischen 

einef Arbeitssteilung und einer GreiferdurchlaBsteMung 

einen ungehinderten Umlauf der Bogengreifer eriaubt. 



CO 

o 

CO 



a 




BUNDESDRUCKEREI 01.02 101690/186/1 13 



DE 100 39 073 A 1 



1 

Beschreibung 



[0001] Die Erfindung belrifft eine Vorrichtung und ein 
Verfahren zur Koronabehandlung von Flachmaterial gemaB 
dem Oberbegriff der Patentanspriiche 1,13 und 22. 5 
[0002] Die Koronabehandlung ist fur die Vorbehandlung 
und Modifikation der Oberflaclien von bahnfomiigen Mate- 
rialien insbesondere in der Druckindustrie eine etablierte 
Technologic. Ziel dieser Behandlung ist es, die Material- 
obcrflache so zu funklionalisieren, daB fur nachfolgende 10 
ProzeBschriUe wie Bedrucken, Kaschieren oder Beklcben 
giinstige Eigenschaflen, insbesondere eine ausreichende 
Haftung der BeschichlungsmiUel auch aul an sich nichtpola- 
rcn Substraten erreicht werden. Bei der Behandlung von be- 
wcgien Bahnen wird das Bahnmalerial durch einen Entla- 15 
dungsspalt gefuhrt, dessen Spahweile typischerweise im 
Bereich von wenigen Millimetem liegt und sich zusammen- 
setzt aus der Dicke der Bahn und einem Gasspalt iiber der zu 
behandelnden Oberfiache. Bei einer Weiterverarbeitung von 
Bahninaterial in Form von stapelweise vorgehallenen Ein- 20 
zelbogen bestehl das Problem, daB sich die Effekte der Ko- 
ronabehandlung zeillich verandem bzw. zuruckbilden, so 
daB haufig Qualitatsschwankungen im Fertigungsablauf 
auftrelen. 

[0003] Ausgehend hiervon liegt. der Erfindung die Auf- 25 
gabe zugrunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren der ein- 
gangs angegebenen Art dahingehend zu verbessern, daB die 
vorgenannlen Probleme vermieden werden und eine verbes- 
serte Anpassung an unterschiedliche Anwendungsfaile be- 
sonders bei der Verarbeitung von Bogenmaterial ermoglicht 30 
wird. 

[0004] Zur Losung dieser Aufgabe wird die in den unab- 
hangigen Patentanspruchen 1, 13 und 22 jeweils angege- 
bene Merkmalskombination vorgeschlagen. Vorteilhafte 
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung erge- 35 
ben sich aus den abhangigen Anspriichen. 
[0005] Die Erfindung gehl von dem Gedanken aus, Ein- 
zelbogen als Rachmaterial wahrend des Transports einer 
Koronabehandlung zugangiich zu machen. Dementspre- 
chend werden erfindungsgemaB an der TransportelekU-oden- 40 
einh'eit mantelseitig angeordnete Bogengreifer zur kanten- 
seitigen Aufnahme von Flachmalerialbogen und eine Ver- 
stelleinrichtung zum Verandem der Spaltweile des Behand- 
lungsspalts zwischen einer Arbeitsstellung und einer Grei- 
ferdurchlaBstellung nach MaBgabe des Umlaufs der Bogen- 45 
greifer vorgeschlagen. Damil ist es moglich, das Bogemate- 
rial durch das Elektroden system hindurchzufuhren und den 
Behandlungsspalt in der Arbeitsstellung auf die erforderli- 
che geringe Spaltweite einzustellen, wahrend in der Durch- 
laBstellung mil groBem SpaltmaB ein ungehinderter Durch- 50 
gang der uberstehenden Greiferteile ermoglicht wird. Diese 
MaBnahmen erlauben es, Bogenmaterial direkl in der Verar- 
beitungsUnie zu behandeln und dabei variable Parameter 
wie Transporigeschwindigkeit, Substrattyp und Beschich- 
tungsrnaterial feinfuhlig einzubeziehen. 55 
[0006] GemaB einer bevorz.ugten Ausgestaliung der Erfin- 
dung ist die Verstelleinrichtung zum Bewegen der Behand- 
lungselektrodeneinheit zwischen der Arbeitsstellung und 
der GreiferdurchlaBstellung ausgebildet. Dies kann dadurch 
erfolgen, daB die Verstelleinrichtung einen Hubmechanis- 6() 
nius zur vorzugsweise radialen Hubbewegung oder einen 
Schwenkmechanismus zum Verschwenken der Behand- 
lungselektrodeneinhei! gegeniiber der Transportelektroden- 
einheit aufweist. Altemativ kann ein Drehantrieb zur gesteu- 
enen Roiationsbewegung der Behandlungselektrodencin- 65 
heit vorgesehen sein. 

[0007] Urn die Synchronisation mit dem Durchgang bzw. 
Umlauf der Bogengreifer zu ermoglichen, ist es von Vorteil. 



wenn die Verstelleinrichtung eine vorzugsweise durch einen 
Kurventrieb gebildete Steuereinheit zur Bewegungssteue- 
rung der Behandlungselektrodeneinheit aufweist. 
[0008] Eine vorteilhafte Ausfuhrung sieht vor, daB die Be- 
handlungselektrodeneinheit eine achsparallel gegen die 
Transportelektrodeneinheit andruckbare, ein Dielektrikum 
bildende hohlzylindrische Andriickwalze und eine darin ex- 
zentrisch angeordnete metallische Behandlungsclektrode 
aufweist. Hier ist es giinstig, wenn die im Bereich der Innen- 
flache der Andruckwaize angeordnete Behandlungselek- 
trode in Uml'angsrichtung der Andruckwaize verstellbar ist, 
um die Spaltweite des Behandlungsspalts variieren zu kon- 
nen. Eine weitere Vcrbesserung kann dadurch erreicht wer- 
den, daB die aktive Elektrodenflache der Behandlungselek- 
trode in Durchlaufrichtung des Rachriiaterialbogens im 
Winkelabstand bezuglich einer durch die Andrucklinie der 
Andruckwaize verlaufenden Radialebene angeordnet ist. 
Damit kann auch der Bogenendabschnitt wahrend der Be- 
handlung auf der Transportwalze niedergehalten werden. 
Vorteilhafterweise die Behandlungsclektrode durch einen 
gegen die Innenflache der Andruckwaize anliegenden, dreh- 
bar gelagerten Elektrodenzylinder gebildet, wahrend die 
Andruckwaize aus einer eigensteifen Kunststoffhiilse be- 
steht, welche zur Erhohung des Reibschlusses mit einer 
mantel seitigen Gummierung versehen sein kann. Um para- 
sitare Hochspannungsentladungen zu verhindem, ist es 
.zweckraaBig, wenn der Innenraum der Andruckwaize mit 
einem geeigneten Fluid bzw. Gas, insbesondere Schwefel- 
hexafluorid beaufschlagt ist. 

[0009] Ein weiterer Aspekt der Erfindung besteht darin, 
daB an der Transportelektrodeneinheit Bogengreifer zur 
kantenseiligen Aufnahme von Rachmaterialbogen angeord- 
net sind, und daB die Behandlungselektrodeneinheit minde- 
stens eine Aussparung fiir den DurchlaB der Bogengreifer 
aufweist. Dabei ist die Aussparung unter Drehung der Be- 
handlungselektrodeneinheit synchron mit den Bogengrei- 
fem in den Bereich des Behandlungsspalts bewegbar, so daB 
die Bogengreifer beim Durchgang durch den Behandlungs- 
spalt in die Aussparung eingreifen. 

[0010] Eine baulich vorteilhafte Ausfuhrung sieht vor, daB 
die Aussparung durch eine Axialnut in der zylindrischen 
Behandlungselektrodeneinheit gebildet ist. In jedem Fall 
sollte gewahrleistet sein, daB die Aussparung an den mantel- 
seitigen Uberstand der Bogengreifer an der Transportwalze 
angepaBt ist. Weiter ist es giinstig, wenn die Aussparung mit 
einer eine Koronaentladung unterdriickenden Isolierung 
versehen ist. 

[0011] Um eine zonenweisen Koronabehandlung des 

Rachmaterialbogens zu ermoglichen, wird vorgeschlagen, 
daB die Elektrodenflache der Behandlungselektrodeneinheit 
zumindest in Liingsrichtung des Behandlungsspalts durch 
Passivbereiche unterbrochen ist. 

[0012] Zur Vemieidung lokaler Uberhitzungen ist es vor- 
teilhaft, wenn die Behandlungselektrodeneinheit eine unter 
Aufrechterhaltung des Behandlungsspalts vorzugsw^eise 
uinlaufend bewegte Elektrodenflache aufweist. Eine weitere 
vorteilhafte Ausfuhrung sieht vor, daB die Behandlungselek- 
trodeneinheit und/oder die Transportelektrodeneinheit eine 
vorzugsweise aus Gummi, Keramik, Glas, Quarz oder PTFE 
beslehende dielektrische Barriereschichl aufweisen. 
|0013] Vorteilhafterweise ist die Transportelektrodenein- 
heit als Teil des Transportapparats einer Druckmaschine, 
insbesondere einer Bogenoffsetmaschine dem Druckwerk 
vorgeordnet. Damil ist eine weilgehend verzogerungsfreie 
Anpassung der Koronabehandlung an den nachfolgenden 
ProzeB insbesondere anhand einer KontroUe des Drucker- 
gebnisses moglich. 

[0014] In verfahrensmaBiger Hinsicht wird zur Losung 
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dcr zuvor gcnannlcn Aufgabe vorgcschlagen, daB Einzclbo- 
gcn als Flachniaicrial iiber iiianiclsciiig an dcr Transport- 
elektrodeneinhcii angeordncie Bogengreifer aufgenoinmen 
werden, und daB die Spaliweile des Behandlungsspalts syn- 
chron mil dein Umlauf dcr Bogengreifer zwischen eincr Ar- 5 
beitsstellung und einer GreiferdurchlaBslellung verslcUt 
wird. 

10015] Im folgcndcn wird die Eriindung anhand der in der 
Zcichnung in scheinatischer Weise dargestelllcn Ausfiih- 
rungsbcispicle niiher erliiulcrl. Es zeigcn lo 
[0016] Fig. 1 ein Blockschaltbild eincr Koronabehand- 
lungsanlagc fur Bogcninatcria]; 

1 001 7] Fig. 2 und 3 einc Transporicleklrodcneinheil mil 
Bogcngreifem und cine Bchandlungselcklrodeneinheii niit 
einer Ausnehnmng zuni DurchlaB der Bogengreifer in der i-^ 
DurchlaBsiellung und einer Arbeitsslellung; 
1 001 8] Fig. 4 eine ausschnitiswcisc vergroBerte Darstel- 
lung der Fig. 3; 

I0019J Fig. 5 und 6 wcitere Ausfuhrungsfomien cincs Ko- 
ronaeleklrodensystenis mil schwcnkbarer bzw. radial ver- 
schiebbarer Behandlungselcktrodeneinheil in einer Seilen- 

ansichl. 

|0020] Die in der Zcichnung dargestcUlc Vorrichtung zur 
Koronabehandlung von Flachniaterialhogen 10 beslehl im 
wesentlichen aus einer walzenfomiigen Transporlelektro- 
deneinheil 12, einer unter Freihaltung eines Behandlungs- 
bzw. Enlladungsspalts 14 fur das Flachmaierial im radialen 
Abstand gegenuber der Transporleleklrodeneinheit 12 ange- 
ordneien Behandlungselektrcxleneinheit 16, einer Hoch- 
spannungsquelle 18 zur Beaufschlagung der Elektrodenein- 
heiien 12, 16 mil hochfrequenler Hochspannung und einer 
Verstelleinrichtung 20 zum Verandem der Spaliweile des 
Behandlungsspalls 14 fiir den DurchlaB von an der Trans- 
portelektrodeneinheil 12 angeordneten Bogcngreifem 22. 
1 0021] Wie aus Fig. 1 ersichllich, weist die Hochspan- 
nungsquelle einen Hochfrequenzgenerator 24 und einen 
Hochfrcquenziransfonnalor 26 zur Erzeugung einer sinus- 
fomiigen oder gepulsien Hochspannung auf. Damit kann 
zwischen den Elektrodeneinheilen 12, 16 uber den Entla- 
dungsspall 14 cine Koronaentladung bzw. mikrofilamen- 40 
licrle Almospharen-Plasma-Enlladung 28 zur Oberflachen- 
niodifikalion des Bogenmalerials 10 gezundet werden. Die 
Transponelektrodeneinheit 12 ist dabei durch cine geerdele, 
melallisch blanke Walz^ gebildet, wahrend die Behand- 
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25 



30 
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16 so aufcinander synchronisicrl., daB die Bogengreifer 22 
bei ihreni Umlauf in die Aussparung 34 eingrcifen. Die Be- 
handlungselcktrodeneinheil 16 isi zu diesem Zweck iiber ei- 
nen durch Pfeil 38 symbolisierlen gesleuerlen Drehantrieb 
in eine Rolalionsbewegung vcrsel2.bar. Dabci wanderl die 
aklivc Eleklrodcnflache 40 iiber den Behandlungsspalt 14 
hinwcg, wodurch die Gefahr von lokalcn Uberhitzungen 
vcrringcrl wird. Zwischen dem Dielckirikuin 32 der Be- 
handlungsclekirodcncinheii 16 und deni Maierialbogen 10 
isi ein Gasbereich fiir die Koronaeniladung freigehallcn, in 
den gegebenenfalls iiber nicht gczeigle Zuleilungen PreB- 
lufl, reaklive Case und/oder Aerosole eingeblasen werden 
konnen. Grundsalzlich isi cs auch nioglich, daB die Eleklro- 
dcnflache 40 durch isolicrcndc Passivberciche unlerbrochen 
isu um davon iibcrdeckle Berciche des Malerialbogens 10 
von dcr Koronabehandlung auszunehmen. 
10025] Die Aussparung 34 ist in ihren Abincssungcn so an 
den Ubersland der Bogengreifer 22 angepaBt, daB bei deren 
EingrifT in der DurchlaBsiellung gcniigend Freiraum vor- 
handen isi, um auch ungewollle Eniladungen zu verhindem. 
Gegebenenfalls isi die Aussparung 34 mil einem Isolienna- 
icrial 42 ausgckleidel. ZwcckmaBig crstreckl sich die Aus- 
sparung 34 als nutfonnige Axialausnchniung iiber die Liinge 
dcr Bchandlungselcklrodeneinheii 16, welche ihrcrseits zu- 
niindest die Brcite des Bogens 10 iiberspannt. 
[0026] Bei den in Fig. 5 und 6 gezeiglen Ausfuhrungsbei- 
spielen weisl die Behandlungselcktrodeneinheil 16 eine 
achsparallel gegen die Transporteleklrodeneinheil andruck- 
bare, ein Dielcktrikum bildende hohlzylindrische Andrlick- 
walze 44 und eine darin exzenirisch angeordnete metalli- 
sche Behandlungseleklrode 46 auf. Die drehbar gelagerie 
Andriickwalze 44 beslehl aus einer eigensleifen glasfaser- 
verslarkien Kunslstoffhiilse und liegi im Bereich einer An- 
driicklinie 48 unmillelbar gegen das Bogenmalerial an, so 
daB ein ungewolltes Abheben von der Transportelektrode 12 
verhindcrt wird. 

[0027] Die Behandlungseleklrode 46 ist durch einen ge- 
gen die Innenflache der Andriickwalze 44 anliegenden, 
drehbar gelagerlen melalHschen Elektrodenzylinder gebil- 
det. Um einen Enlladungsspall 14 zu schaffen, isi der Elek- 
trodenzylinder 46 in Durchlaufrichtung des Bogenmalerials 
im Winkclabsland von der Andriicklinie 48 angeordnet. 
Durch diese MaBnahme wird auch der Bogenendabschnitl 
bei der Behandlung gegen die Tran sport walze 12 ange- 



lungseleklrodeneinheit 16 eine melallische Behandlungs- 45 driicki, was insbcsondere bei steifein Bogenmalerial vorleil- 

elektrode bzw. einen Elektrodenkern 30 und einen dieleklri- haft isi, Zur Einslellung der Spaliweile des Behandlungs- 

schen Barriereiibcrzug 32 zur Terminierung der Mikroentla- spalls 14 isi der Elektrodenzylinder 46 uber einen im Be- 

dungen 28 aufweisl. rcich der Drehachse dcr Andriickwalze 44 angelenklen 

[0022] Bei dem in Fig. 2 bis 4 gezeigten Ausfiihrungsbei- Schwenkami 50 in Richtung des Doppelpfeils 52, also in 

spiel isi die zylindrische Behandlungseleklrodeneinheil 16 50 Umfangsrichlung der Andruckwalze 44 verschwenkbar. Ge- 



mit eincr manlelseiligen Aussparung 34 vcrschen und unler 
Drehung zwischen einer Arbeitsslellung (Fig. 2) und einer 
DurchlaBsiellung (Fig. 3, 4) versiellbar, um einen Durch- 
gang der Bogengreifer 22 durch den Behandlungsspalt 14 zu 
ennoglichen. 

10023] Die schwcnkbarcn Bogengreifer 22 halten die Ein- 
zclbogcn 10 an dcrcn Fiihrungskanle zwischen eincr Auf- 
nahmcslcllc und einer ini Winkclabsland von 180" angeord- 
neten Ubergabcsiellc dcr in Richtung der Pfeile 36 drehba- 



gebcnenfalls kann die Gegenelektrode 46 auch feststehend 
in geringem radialeni Abstand von der Andriickwalze 44 an- 
geordnet sein, wobei ein gceigneies Fluid iin Innenraum 54 
der Andriickwalze 44 parasiiiire Hochspannungseniladun- 
55 gen verhindcrt. 

10028] Bei dem in Fig. 5 gezeiglen Ausfuhrungsbeispiel 
weisl die Vcrslellcinrichlung 20 einen Schwenkmechanis- 
mus 56 zum Vcrschwenkcn der Behandlungselcktrodenein- 
heil 16 zwischen der gezeiglen Arbeitsslellung und einer 



ren Tran.sporiclekirodcneinheii 12. An der Aufnahmesielle 60 DurchlaBsiellung fur die Bogengreifer 22 auf. Der 



wird durch den jeweils freien Bogengreifer 22 ein zu behan- 
delnder Bogen klenimend aufgenomiiien, wahrend der be- 
handelic Bogen 10 an der iibergabeslclle an cine nachgeord- 
netc Einhcil, insbcsondere ein Druckwcrk einer BogenoH- 
sctniaschine iibcrgeben wird. 

(0024] Zur Veniieidung einer Kollision oder Beschadi- 
gung der Bogengreifer 22 in dem engen Behandlungsspalt 
14 sind die Drehbewegungen der Elektrodeneinheilen 12. 



65 



Schwenkinechanismus 56 uinl^Bt eine die Bchandlungs- 
elcklrodeneinheii 16 iragende Schwinge 58, die iiber einen 
Kurvcntricb 60 bctaligbar ist. Die Drehung des Kurven- 
iricbs 60 erfolgt dabci iiber ein nichi gezeigies Sieuerge- 
iriebe, das mil der Transporteleklrodeneinheil 12 gekoppeli 
ist. 

|0029] Die in Fig. 6 daigesiellte Ausfiihrungsfomi weist 
einen Hubmcchanismus 62 zur radialen Hubbewegung der 
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Behandlungselektrodeneinheit. 16 gegenuber der Transport- 
elektrodencinheil 12 fur den GreiferdurchlaB auf. Der Hub- 
mechanismus 62 besteht aus einer die Behandlungselektro- 
deneinheit 16 tragenden, in einer raumfesten Linearfiihrung 
64 geftihrten Hubstange 66 und einem Kurvengetriebe, das 5 
durch einen an der Hubstange 66 befesligten Kurventrager 
68 und an der Transportelektrodeneinheit 12 gelagerte, ge- 
gen den Kurventrager 68 anlaufende Eingriffsglieder 70 ge- 
bildet. ist. 

10030] Zusammenfassend ist folgendes festzuhallen: Die lO 
Erfindung betrim eine Vorrichiung und ein Verfahren zur 
Koronabehandlung von bogcnfdmiigeni Flachniaterial 10 in 
einer Druckmaschine. Zur Erzeugung von Koronaentladun- 
gen sind cine zuin Transport des Bogenmalerials 10 rotie- 
rende walzenfoniiige Transportelektrodeneinheit 12, eine 15 
unter Begrenzung eines Behandlungsspalts 14 gegenuber 
der Transportelektrodeneinheit 12 angeordnete Behand- 
lungselektrodeneinheil 16 und eine Hochspannungsquelle 
18 vorgesehen, Uni die Bogenbehandlung zu emioglichen, 
sind an der Transportelektrodeneinheit 12 mantelseitig Bo- 20 
gengreifer 22 angeordnet, wobei eine Verstelleinrichtung 20 
zum Verandem der Spaltweite des Behandlungsspalts 14 
zwischen einer Arbeit sstellung und einer GreiferdurchlaB- 
stellung einen ungehinderten Umlauf der Bogengreifer er- 
laubt. ^ 

Patent anspriiche 

1. Vorrichtung zur Koronabehandlung von Flachmate- 
rial (10) mit einer zum Transport des Flachmaterials 30 
(10) rotierenden walzenformigen Transportelektroden- 
einheit (12), einer unter Begrenzung eines Behand- 
lungsspalts (14) fur das Rachmaterial (10) gegenuber 
der Transportelektrodeneinheit (12) angeordneten Be- 
handlungselektrodeneinheit (16) und einer Hochspan- 35 
nungsquelle (18) zum Anlegen einer vorzugsweise 
hochfrequenten Hochspannung an die Elekirodenein- 
heiten (12, 16), gekennzeichnet durch an der Trans- 
portelektrodeneinheit (12) mantelseitig angeordnete 
Bogengreifer (22) zur kantenseitigen Aufnahme von 40 
Flachmaterialbogen (10) und eine Verstelleinrichtung 
(20) zum Verandem der Spaltu^eite des Behandlungs- 
spalts (14) zwischen einer Arbeitsstellung und einer 
GreiferdurchlaBslellung nach MaBgabe des Umlaufs 
der Bogengreifer (22). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verstelleinrichtung (20) zum Bewe- 
gen der Behandlungselektrodeneinheit (16) zwischen 
der Arbeitsstellung und der GreiferdurchlaBstellung 
ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung (20) einen 
Hubmechanismus (62) zur vorzugsweise radialen Hub- 
bewegung der Behandlungselektrodeneinheit (16) ge- 
genuber der Transportelekirodencinheil (12) aufweist. 55 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung (20) einen 
Schwenkmechanismus (56) zum Verschwenken der 
Behandlungselektrodeneinheit (16) gegen die Trans- 
portelektrodeneinheit (12) aufweist. 

5. Vorrichiung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung (20) einen 
Drehantrieb (38) zur gesleuerten Rotationsbewegung 
der Behandlungselektrodeneinheit (16) aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung (20) 
eine vorzugsweise durch einen Kurventrieb (60; 68, 
70) gebildete Steuereinheit zur Bewegungssteuerung 



der Behandlungselektrodeneinheit (16) aufweist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Behandlungselektro- 
deneinheit (16) eine achsparallel gegen die Transport- 
elektrodeneinheit (12) andriickbare, ein Dielektrikum 
bildende hohlzylindrische Andriickwalze (44) und eine 
darin exzentrisch angeordnete metallische Behand- 
lungselektrode (46) aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die im Bereich der Innenflache der An- 
driickwalze (44) angeordnete Behandlungselektrode 
(46) in Umfangsrichlung der Andriickwalze (44) ver- 
stellbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die aktive Elektrodenflache der Be- 
handlungselektrode (46) in Durchlaufrichtung des 
Flachmaterialbogens (10) im Winkelabstand beziiglich 
einer durch die Andriicklinie (48) der Andriickwalze 
(44) verlaufenden Radialebene angeordnet ist. 

1 0. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Behandlungselektrode 
durch einen gegen die Innenflache der Andruckwalze 
(44) anliegenden, drehbar gelagerten Elektrodenzylin- 
der (46) gebildet ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckwalze (44) 
aus einer vorzugsweise mit einer mantelseitigen Gum- 
mierung versehenen eigensteifen Kunststoffhulse be- 
steht. \ 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenraum (54) der 
Andruckwalze (44) mit einem Ruid oder Gas, insbe- 
sondere Schwefelhexafluorid zur Verhinderung parasi- 
tarer Hochspannungsentladungen beaufschlagt ist. 

13. Vorrichtung zur Koronabehandlung von Flachma- 
terial (10) mit einer zum Transport des Rachmaterials 
(10) rotierenden walzenformigen Transportelektroden- 
einheit (12), einer unter Begrenzung eines Behand- 
lungsspalts (14) fiir das Rachmaterial (10) gegenuber 
der Transportelektrodeneinheit (12) angeordneten Be- 
handlungselektrodeneinheit (16) und einer Hochspan- 
nungsquelle (18) zum Anlegen einer vorzugsweise 
hochfrequenten Hochspannung an die Elektrodenein- 
heiten (12, 16), dadurch gekennzeichnet, daB an der 
Transportelektrodeneinheit (12) Bogengreifer (22) zur 
kantenseitigen Aufnahme von Flachmaterialbogen (10) 
angeordnet sind, und daB die BehandlungselekU-oden- 
einheit (16) mindestens eine Aussparung (34) fur den 
DurchlaB der Bogengreifer (22) aufweist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aussparung (34) unter Drehung der 
Behandlungselektrodeneinheit (16) synchron mit den 
Bogengreifem (22) in den Bereich des Behandlungs- 
spalts (14) bewegbar ist, so daB die Bogengreifer (22) 
beim Durchgang durch den Behandlungsspalt in die 
Aussparung (34) eingreifen. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Aussparung (34) durch eine 
Axialnut in der zylindrischen Behandlungselektroden- 
einheit (16) gebildet ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparung (34) an 
den mantelseitigen iiberstand der Bogengreifer (22) an 
der Transportelektrodeneinheit (12) angepafit ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 13 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparung (34) mit 
einer eine Koronaentladung unterdriickenden Isolie- 
rung (42) versehen ist. 
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18. Vorrichtung nach eineni der Anspriichc 1 bis 17, 
dadurch gckennzeichncl, daB die Eleklrodenflache (40) 
der Behandlungselcktrodeneinheit (16) zuinindesi in 
Langsrichtung des Behandlungsspalls (14) durch Pas- 
si vbereiche zur zonenweisen Koronabehandlung dcs 5 
Plachinalerialbogcns (10) unterbrochen isl, 

19. Vorrichiung nach eineni der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzcichnei, daB die Behandlungsclcklro- 
deneinheil (16) eine untcr Aufrcchlerhaltung des Be- 
handlungsspalls (14) vorzugsweise unilaufend bcwcgte 10 
Eleklrodenflache (40) aufwcist. 

20. Vorrichtung nach eineni der Anspruche 1 bis 1 9, 
dadurch gekennzeichnei, daB die Behandlungselcktro- 
deneinheit (16) und/odcr die Transportelektrodenein- 
heit (12) eine vorzugsweise aus Gumiiii, Keraniik, 15 
Glas, Quarz oder PTFE beslehende dielektrische Bar- 
riereschicht (32; 44) aufwcisen. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transporlelektroden- 
einhcil (12) als Teil des Transport apparals einer Druck- 20 
niaschine, insbesondere einer BogcnofFselinaschine 
dcm Druck wcrk vorgeordnel ist. 

22. Verfahren zur Koronabehandlung von Flachmaie- 
rial (10) bei welcheni das Flachniaterial (10) uber eine 
rotierende walzenfomiige Transportelektrodeneinheit 25 
(12) gefiihrt wird und dabei durch einen von einer ge- 
genuber der Transportelektrodeneinheit (12) angeord- 
neten Behandlungselcktrodeneinheit (16) begrenzien 
Behandlungsspalt hindurchbewegt wird, wobei die 
Elektrodeneinheiten (12, 16) zur Erzeugung von Koro- 30 
naentladungen mil vorzugsweise hochfrequenter 
Hochspannung beaufschlagt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Einzelbogen als FJachmaterial (10) uber 
mantelseitig an der Transportelektrodeneinheit (12) an- 
geordnete Bogengreifer (22) aufgenommen werden, 35 
und daB die Spaltweite des Behandlungsspalls (14) 
synchron mil dem Umlauf der Bogengreifer (22) zwi- 
schen einer Arbeitsstellung und einer GreiferdurchlaB- 
stellung verslellt wird. 
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